
別紙－４
【記入方法及び留意事項】

１．出来形・品質のばらつきの考え方について
*測点が１０点以上の場合に管理図等を作成する。

＜管理図の場合＞ ＜ヒストグラムの場合＞

※上限値の無い場合のばらつきの考え方は
下限値と同様な値があるものと仮定し、
ばらつきを範囲をみる。
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【規格値が上・下限の場合】

設計値

規格値

規格値
①ばらつきが概ね５０％以下と判断できる例
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②ばらつきが概ね８０％以下と判断できる例
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下限の規格値

仮想の上限値
【規格値が下限のみの場合】

下限値を規定

上限値を仮定


